Anvandning av 3D-skrivare

De nio stegen till en utskrift
1. Rita upp en CAD-modell i ditt favoritprogram

(vet du inte vilket det &r, testa Fusion 360. Det finns mycket hjalp pa youtube och det &r gratis for
studenter och hobbyanvandning, men kanske framforallt for att det anvands flitigt av andra pa ETF)

2. Spara som stl-fil.

Anvand Slic3r Prusa Edtion for att generera G-Code fér modellen

Ladda in ratt presets, var skrivare heter Prusa i3 Mk2. Lagerhdjd pa 0.15 funkar bast. Valj PLA om du
inte vet vad du haller pa med.

Lagg over fil med G-Code till SD-kort.

Rengoér badden

Anslut SD-kort till Prusa.

Navigera genom skrivarens meny for att hitta filen.
Valj filen.

Skrivaren skall nu kéra igang.

Det kan hjalpa om man kor forsta lagret lite lAangsammare, Fartjustering gérs genom att vrida vredet
moturs..
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Rengoring

Fukta en pappersduk med isopropanol eller denaturerad alkohol och torka av
badden. Observera att badden skall vara kall nar den rengors. Alkoholen kommer
annars att avdunsta innan nagon rengérande effekt erhalls.

Problem som kan uppsta och mdjliga I6sningar

Lossar utskriften fran badden under utskrift?
Loésning Anvand (storre) brim alt for PLA / Nylon: Limma kall badd innan utskrift pabdrjas.

Prislista

Angivet pris ar i svenska kronor och galler per gram utskrivet material. Nyttjat
material betalas genom nagot av de medel som accepteras av féreningen.

PLA 0,25kr/g
ABS 0,25kr/g
Flex 1,00kr/g
Nylon 0,50kr/g

Materialguide for printing innehallandes rekommenderade temperaturer,
ytforberedelser och baddrengdring www.prusa3d.com/material-quides/



http://www.prusa3d.com/material-guides/

